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Монтажная схема
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Романов

Соловьев
Хабетдинов

Неуказанные предельные отклонения: H14, h14,IT14/21.
* Р-ры справочные2.
Катет сварного шва по найменьшей толщине свариваемого металла3.
Грунтовать и красить. Грунтовка ГФ-021 "Экспресс" (1слой), Эмаль4.

АУ-1301 RAL 9010 (2 слоя)
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